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一、安全上的注意（续）

危险             

危险             
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●禁止将焊接电源作管道解冻之用。
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一、安全上的注意（续）

注意        
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一、安全上的注意（续） 搬运及设置    ( )

危险        

pqrstuvw xyz{|}~�� � ���������� �
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危险        
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●请将气瓶固定在专用的气瓶架上。

●请在距离墙壁及其他电焊机至少30CM以上设置电焊机。

●如果焊接电源放置在倾斜的平面上,应注意防止其倾倒,

  斜面与水平面的向上倾斜角õ¾ö÷ø �»·3456¶ú Çõ¾ö÷78�»· Ä9: ;Çõ�»·<6= ½¾>?�»· ÄÅÆÇ
危险        
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警示综合牌                                    
    

    

Input Connection label 
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输入连接标示输入连接标示输入连接标示输入连接标示:                                  :                                  :                                  :                                      
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二、 概述                                            

 

    WSM 系列：数字控制直流弧焊机采用先进的逆变技术，引弧容易，焊接电弧稳定， 

动态响应快，焊接质量高。 

    特点： 

● 采用 PWM+PFM 控制技术，程序全数字化控制，恒流输出，焊接电流稳定。 

    ● 体积小，重量轻，移动方便;采用无源功率因数校正，功率因数高。 

●  IGBT 高频软开关变换，效率高，体积小，重量轻；控制调节性能好，一机多用，使

用方便； 

● 设有多种保护功能，当外部供电异常或焊机超负载持续率使用时，能自动停止焊接并

发出报警指示。 

● 抗电网波动能力强，达到±10%（行业要求 10%）。 

● 具有高频自引弧功能，引弧容易。 

● 具有脉冲焊功能，脉冲频率调节范围宽（0.2Hz～20Hz）。 

● 具有“提前送气”及“滞后关气”的功能。 

● 机身小巧、结构紧凑，重量轻，移动方便。 

● 小电流操作时电弧稳定，薄板焊接性能极佳。 

● 使用范围广，适用于不锈钢、铝、碳钢、合金刚、铜、钛等的焊接。广泛用于石油化

工、电力建设、建筑施工、管道安装及一般机械制造等行业。 
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三． 技术参数                                      

 

    规格规格规格规格    

    项目项目项目项目    

WSM-250 WSM-350 WSM-400 ���� ������ ������ ������ �� ������������ � ¡�¢�¢�¢�¢£¤£¤£¤£¤ �¥¦��¥¦��¥¦��¥¦� §¡¨©¡ª«ª«ª«ª« ����� �¬���� �¬���� �¬���� �¬ �­��­��­��­� ®� ¯¡ ¯ §����°¤����°¤����°¤����°¤ ����±±±±�­��­��­��­�   ²  ®� ²¯ ®© ²§³´µ¶·³´µ¶·³´µ¶·³´µ¶· ¸̧̧̧­­­­ ¹¹¹¹ ¯¡ �¯ �¯�� �º»¼�� �º»¼�� �º»¼�� �º»¼ ¸̧̧̧
mmmmmmmm½½½½ ¹¹¹¹ ¯ ²§ ¾ ¾¿À ��¿À ��¿À ��¿À �� ������������  §  §  §ÁÂ£¤ÁÂ£¤ÁÂ£¤ÁÂ£¤ �¥¦��¥¦��¥¦��¥¦� ¡ ²¯Ã¯¡ÁÂ Ä¿ÅÁÂ Ä¿ÅÁÂ Ä¿ÅÁÂ Ä¿Å �Æ��Æ��Æ��Æ� ® Ã®¡¡�¬ÇÈÉÊ�¬ÇÈÉÊ�¬ÇÈÉÊ�¬ÇÈÉÊ �Ë��Ë��Ë��Ë� ¡Ã¯§�¬ÇÌÉÊ�¬ÇÌÉÊ�¬ÇÌÉÊ�¬ÇÌÉÊ �Ë��Ë��Ë��Ë� ¡Ã¯§ÍÎÉÊÍÎÉÊÍÎÉÊÍÎÉÊ �Ë��Ë��Ë��Ë� ¡ Ã®ÏÎÉÊÏÎÉÊÏÎÉÊÏÎÉÊ �Ë��Ë��Ë��Ë� ¡ ÃÐÐ ²ÐÑ´ �¬Ñ´ �¬Ñ´ �¬Ñ´ �¬ �­��­��­��­� ®¡Ã¯§¡ ®§Ã�§¡ ¯¡Ã¾¡¡�� Ò�� Ò�� Ò�� ÒÀÓÔ¤ÀÓÔ¤ÀÓÔ¤ÀÓÔ¤ �Æ��Æ��Æ��Æ� ©¡Õ¤Õ¤Õ¤Õ¤ ������Ö×Ø��Ö×Ø��Ö×Ø��Ö×Ø���� Ù¡ ² §°¤ Ú«°¤ Ú«°¤ Ú«°¤ Ú« ¡ ²ÛÃ¡ ²ÐÜ ÝÞßàáÜÝÞßàáÜÝÞßàáÜÝÞßàá âãä åæçèéêçèéêçèéêçèéê ëìÜíîïÜíîïÜíîïÜíîï ððððñññññòñòñòñò óôô õöôô õóôô ó÷ô õöøô õóôô ùôô õöøô õóúôûüûüûüûü ðýþòðýþòðýþòðýþò ÿ� ÿ� � �

 

 

 

四． 型号编制说明                                     

本系列焊机的型号编制符合本系列焊机的型号编制符合本系列焊机的型号编制符合本系列焊机的型号编制符合 GB10249GB10249GB10249GB10249----88888888 标准标准标准标准。。。。    

    

            WWWW              S      S      S      S        MMMM                            ————————                 XXX XXX XXX XXX    

    

                                                                                                                                                                            额定焊接电流额定焊接电流额定焊接电流额定焊接电流    

                                                                                            

                                                                                                                                                                            脉冲脉冲脉冲脉冲    

                                                                                                                                                                            手工焊手工焊手工焊手工焊    

                                                                                                                                                                            TIGTIGTIGTIG 焊机焊机焊机焊机    
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五． 电路工作原理                                    

        

 WSM 列弧焊电源原理框图： 

                                                                                                                                                                                                                                                AC3~380VAC3~380VAC3~380VAC3~380V    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

                                                                                                                                                                                                                                                                        主变主变主变主变    

    

    

    

    

 
    ●  工频 3~380V 经全桥整流滤波成 DC540V； 

●  IGBT 在 PWM+PFM 的控制下，将上述 DC540V 逆变为 20KHz 的交流电； 

●  高频变压器隔离降压传递功率； 

●  经逆变、整流、电抗器滤波后，输出符合设定要求的焊接电流； 

●  显示电路适时显示各种参数值。 

 

负载持续率 

     本系列焊机的额定负载持续率为 60%，其含义是：以 10 分钟为一周期，用额定电流焊 

接 6分钟，空载 4分钟。实际焊接时，由于负载持续率不同，所以允许的焊接电流也不同， 

详见下表： 

            规格 

持续率      电流 

WSM-250 WSM-350 WSM-400 

60% 250A 350A 400A 

80% 216A 303A 346A 

100% 194A 271A 310A 

给定 
PWM+PFM 

脉宽调制电路 
驱动电路 

吸收回路 

焊接 

电流 
传感器 

过热、过流  功率控制电路 
IGBT 

电抗器 

显示报警 

次级整流 

整流

滤波 

输出 
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六．面板功能                                            

 
○

�
、“手弧/脉冲/恒流”选择按钮：对“手弧/脉冲/恒流”功能选择。  

○

�
、 “四次/二次”选择按钮：对“四次/二次”程序功能选择。 

 ○

�
、  参数类别指示灯：电流-A；时间-Sec；频率-HZ；比例-%； 

 ○

�
、  数码管：显示各参数值； 

○

�
、 “参数调节/手弧电流” 编码开关：调节（设定）下面○

6
项的参数， 

面板上的指示灯显示在当前参数下,数显表显示当前参数数值； 

手工焊状态时用来调节焊接电流。 

○

�
、 “参数选择/推力电流”编码开关：对 前气/后气时间、起始/收弧电流 、 

上升/下降时间、恒流电流、基值/峰值电流、占空比/ 脉冲频率等参数 

进行选择；面板上的指示灯显示当前参数选择； 

数显表显示参数值；手工焊时调节推力电流，此时手弧、电流、工作、 

调节时设定指示灯亮。 

○
7
、指示灯：当前参数选择显示，工作状态显示；  

(	
��
�����������������
�� !"��#$��
�� !%���	
&'
����&'�����()����
�
*+, #$��
�
*-)�./0
�%
12"
 #34567&'89
名词说明： 

 :;<=>>?<@=AB8C;DE>>DF GH8I;JK>>LM GHNJKAB8O;PF>>QFLRSANDFGH8T;UH>>UHV WRSANLM GH8X;YZ>>QFLRSANYZGH8[;\] >>^_V WAN\] GH`; abc>>^_V WA\] GHd aNABcefghijLklm fhnopqrLMstuLM 8v;^_wx>>^_V WANyzwx8:{;|] >>^_V WAN}F GH8::;~�>>LM GHN~�AB8:C;�F>>LM�F<NGH] 8:I;�=>>LM�����@=AB8

1 2 3 5 

6 7 

4 
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七．安装连接图(输入、输出)                           

1．安装环境 

(1) 应放在无阳光直射、防雨、湿度小、灰尘少的室内，周围空气温度范围为 

-10℃～+40℃。 

(2) 地面倾斜度应不超过 10°。 

(3) 焊接工位不应有风，如有应遮挡。 

(4) 焊机距墙壁 20cm以上，焊机间距离 10cm以上。 

(5) 采用水冷焊枪时，要注意防冻。 

2．供电电压品质 

(1) 波形应为标准的正弦波，有效值为 380V±10%，频率为 50Hz/60Hz。 

(2) 三相电压的不平衡度≦5%。 

3． 电源输入 

焊机型号 WSM-250 WSM-350 WSM-400 

输入电源 3 相 AC380V 

电网最小容量 10KVA 20KVA 25KVA 

输入 保险丝 20A 32A 40A 

保护 断路器 40A 60A 60A 

输入侧 2.5mm� 4mm� 4mm� 
输出侧 25mm� 50mm� 50mm� 电缆 

接地线 2.5mm� 4mm� 4mm� � ��� �������� ������� �
 

     4．设备安装

 本焊机输入电源为三相 380V／50Hz 交流电，用户应有相应的配电板或配电柜，并应装

有自动空气开关或铁壳开关，地线连接要可靠。 

4.1 手弧焊使用： 

（1）可靠接入焊接电缆； 

（2）合上弧焊电源的空气开关； 

（3）将输入三相电缆接入配电盘上，合闸。 

4.2氩弧焊使用： 

（1）焊接电缆可靠接入焊机正极，氩弧焊枪可靠接入焊机负极； 

（2）可靠接好气管、气源；采用水冷焊枪时，接好水管、水源； 

（3）合上焊机的空气开关； 

（4）将输入三相电缆接在配电盘上，合闸。 
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七．安装连接图(输入、输出)    (续)                          

 

1、输出连接图： 

 
○
1
“航空插座”： 接焊枪开关， 

控制输出有无。 

○
2
、快速接头座“-”： 

氩弧焊时接焊枪； 
手工焊时接焊钳或接工件。 

○
3
、快速接头座“+”： 

氩弧焊时接工件。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

2、输入连接图 

○
1
、电源开关： 

对输入电源实施开、关操作。 

○
2
、电源输入端： 

输入交流 3 相 380V 电压。 

○
3
、进水口：氩弧焊时， 

给焊枪输入冷却水。  

○
4
、进气口：氩弧焊时， 

给焊枪输入保护气体。                
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九．操作步骤                                        

 

 

 

                                             ● 电源指示灯亮 

                                             ● 冷却风扇运转 

                                             ● 焊条焊时，在输出端子之间有 106V 的

空载电压输出 

                                             ● 调节氩气流量计至合适位置 

                                             ● 打开冷却水开关 

                                             ● 按正常程序进行焊接操作 

                                             ● 用前面板上的相应的调整按钮对焊接

方式进行选择；再通过编码开关○

�
对各

焊接参数进行选定，接着通过编码开关

○

�
对各焊接参数值进行设定 ； 

                                              ● 设定完成即可进行焊接操作。 

 
 
 
 
 
 
 

 

氩弧焊工作程序： 

9.1 两步焊接方式工作过程： 

按下焊枪开关   提前送气    起弧    起弧电流 

                                   恒流氩弧焊 

电流爬升   正常焊接          脉冲氩弧焊 

 

松开焊枪开关      电流衰减     收弧    滞后关气                                         

    结束焊接 

 

 

 

打开配电箱开关 

打开后面板上的电源开关 

开始焊接 

焊接结束 

关闭后面板上的电源开关 

关闭配电箱开关 

关闭氩气及冷却水 
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九．操作步骤  (续)                                      

 

9.2 四步焊接方式工作过程： 

 按下焊枪开关    提前送气          起弧    起弧电流 

                                   恒流氩弧焊      

松开开关   电流爬升   正常焊接       脉冲氩弧焊                          

按下焊枪开关      电流衰减      收弧电流      

松开焊枪开关   滞后关气     结束焊接   

 

    

 

十．结构图及部件清单                                       

1、结构图(以WSM-400 为例) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

3 9 6 4 

1 

5 7 8 
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十．结构图及部件清单（续）                                 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10 11 14 15 16 19 12 18 17 13 

27 28 

24 25 

29 26 

23 21 20 22 
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十．结构图及部件清单   (续)                              

部件明细(
���	
��
����

)： ����
货品编号 名 称 型号规格 数量 备注 

1 ��������� �� 

������ �  !"#$ ���% &�'�(( )*+ ,-.
 

1  

2 303004002 /01234 MURP20040CT 3  

3 ��5��65�6 789 :;<= �5"!>$= �?�;@ �6�(( 1  

4 ��������� ABC �DE �F?��?�� 1  

5 204002025 GHI9 FHT06702 1  

6 ����5F�55 JKHI9 �> ?= 6��LLLM6M � 1 

7 204004035 电抗 FHL06008 1  

8 30300305037 

$NN 5� OP 5UF/500VAC 1  

9 ��5������ Q RST UVVW 2  

10 XVXVYUVZU [ \ ] UV^X_^YV`Ya 6  

11 XVXVZUVZY bcdce fg hi jVVkkkl Xl_lZ`X_Vm`ZnVVm 1  

12 YVYVVVYZh bco p]q VnVrVhVj 1  

13 XVXVYUVZh [ \ ]jr^YU^_ 4  

14 303009022 IGBT 模块 ZMBI100S-120S 2  

15 YVYVVVZjj st uvo p]q VUYhVUVhi Z 1  

16 XVXVV_V_j wxy z{|ZrVW `ZUVVm 1  

17 XVXVVXVrVXn }tt ZU ~� YV�p`ZjVVm 2  

18 XVZVVnVY_ ~[ � mf}�iY`W} XUm � 1  

19 XVZVVnVVj ��� z ZY^Z 1  

20 202000248 显示板 p]q VnVYVhVj 1  

21 YVYVVVYZr ��o p]q VnVZVhVj 1  

22 XVXVZUZYU ��dce p]}|�i}q�i Z 1  

24 XVXVZUZYh ��dce p]}|�i}q�iY 1  

25 XVXVZhVjV ��e {fjhi UVi}UVi Xq`�� 1  

26 YVYVVVYYn ��b�o p]q VnVjVhVj 1  

27 YVYVVVZjY st ���o p]q VUYrVUVh 1  

28 XVrVVYZZr ��o �_V�� ^ �h�� ^X�� 1  

29 XVZVV_VnY ��ST � ��|�i VZ 1  
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十一．保养                                          

 

    为确保安全使用，应定期对焊机进行维护和检修。在检查外部和

内部端子时，一定要先关闭输入端配电箱开关。 

 
  1．日常注意事项 

     如果对下列项目进行检查后发现异常，请及时采取对策或请代理商帮助处理： 

（1） 是否有异常振动、声音或气味？ 

（2） 电缆连接处是否有过热迹象？ 

（3） 焊机电源开关打开后，风扇是否平稳转动？ 

（4） 开关是否有故障？ 

（5） 电缆的连接方式和绝缘是否正确？ 

（6） 各部分的电缆有无损坏？ 

 

  2．每 3～6个月应进行的检查项目 

        （1） 电气连接 

              检查输入和输出侧连接电缆的紧固螺钉是否松动，接触是否紧密，是否存在

绝缘不良。 

        （2） 接地连接 

              确认焊机机壳是否接地。 

        （3） 机器内部 

              如果散热器覆有灰尘，将影响热量的散发，对半导体功率器件等将产生不良

影响。另外，积聚在变压器线圈间的灰尘还会导致绝缘性能下降。所以应至少每

6个月一次，卸下焊机顶盖和侧板，用干燥的压缩空气对焊内部各部位进行清扫。 

              对焊内部清扫干净后，再次使用焊机前应将卸下的顶盖和侧板复位。注意，

如果不将卸下的顶盖和侧板复位，将使风扇的冷却作用失效，可能因此导致变压

器和半导体功率器件的烧损。 
 

    如果焊机刚关机，不能马上对其内部进行检修，应在配电 

箱开关和电源开关断开至少 5 分钟后再实施，以便让焊机内部 

的电容器充分放电。 
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十二．产品成套清单                                  

 
        ● 焊接电源                    1 台 

        ● 母材电缆                    1 根 

        ● 焊枪                        1 把 

        ● 使用说明书                  1本 

        ● 产品合格证                  1张 

        ● 保修卡                      1张 

 

 

 

十三．售后服务                                     

         
         尊敬的用户：请在购买本产品后及时依据保修卡有关事项办理投保手续，如果您在 

使用过程中需要帮助，请当地代理商或本公司联系，我们将在 24 小时内作出回应。本

公司向您承诺：凡购买本公司产品（易损件不在其内）一年保修，并对其终身服务。欢

迎您对我们的产品提出宝贵的建议与意见。 

     

    联系电话：（020）38869065、38818948、38869937     传真：38869065 

    地址：广州市天河路天河直街 81号        邮编：510620 

    网址：www.gzfenghuo.com.cn 

    E-mail:webmaster@gzfenghuo.com.cn 

 

                 请记录如下资料以供联络使用 

 

   

产品型号   出厂编号   

购买地   购买日期   

购买处电话   发票号   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                               


